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1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ  

 
    1.1.Программа профессиональной подготовки по профессии рабочего 

18466 слесарь механосборочных работ  3 разряда АНО ДПО «РОНУПК 

«Персонал-Космос» (далее по тексту Программа) разработана на основе 

нормативно-правовых документов: 

         - Федерального закона от 29 декабря 2012 г. № 273 – ФЗ «Об 

образовании в Российской Федерации»;  

         - Приказа Министерства образования и науки Российской Федерации от 

02.07.2013 г. №513 «Об утверждении Перечня профессий рабочих, 

должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное 

обучение»; 

         - Приказа Министерства образования и науки Российской Федерации от 

18 апреля 2013 г. №292 «Об утверждении Порядка организации и 

осуществления образовательной деятельности по основным программам 

профессионального обучения»; 

         - Федерального государственного образовательного стандарта по 

профессии «Слесарь механосборочных работ». Код по   Перечню профессий 

профессиональной подготовки 18466; 

         - Методических рекомендаций - разъяснений по разработке 

дополнительных профессиональных программ на основе профессиональных 

стандартов, утверждённых приказом Министерством образования и  науки 

РФ от 22.04. 2015 г. №ВК-1032/06; 

         - Единого тарифно-квалификационного справочника работ и профессий 

рабочих (ЕТКС).Выпуск №9, утверждённого  Постановлением Министерства 

труда и социального развития РФ от12.03.1999 №5 (в редакции Приказа 

Министерства здравоохранения и социального развития РФ от 03.10.2005 г. 

№614);  

         - Порядка применения организациями, осуществляющими 

образовательную деятельность, электронного обучения, дистанционных 

образовательных технологий пр и реализации образовательных программ, 

утверждённого приказом Министерства образования и  науки Российской 

Федерации от 09.01.2011 г. №2 «Об утверждении Порядка применения 

организациями, осуществляющими образовательную деятельность, 

электронного обучения, дистанционных образовательных технологий при 

реализации образовательных программ». 

Программа   включает требования к результатам ее освоения, структуре и 

содержанию подготовки, а также условиям ее реализации. 

     1.2. Целями производственного обучения по рабочей профессии «Слесарь 

механосборочных работ» является овладение профессиональными 

компетенциями, то есть  знаниями и умениями  при проведении слесарных 

работ при сборке средней сложности машин, агрегатов, механизмов, приборов  

и узлов, в том числе изделий ракетно-космической техники, а также 

современным технико-экономическим мышлением, способностью успешно 

осваивать новые  передовые и прорывные  технологии. 
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       2.Общая характеристика Программы профессионального обучения 

 
Контингент 

обучающихся      
Наименование 

присваиваемой 

квалификации 

Присваиваемый  

разряд 
Форма обучения Срок 

обучения 

 
На базе  общего 

и среднего   

общего 

образования   

Слесарь 

механосборочных  

работ           

3 разряд               очная 3 месяца 

 

       2.1.Объём Программы профессионального обучения - 552  часа.  

       2.2.Сроки начала и окончания профессионального обучения 

определяются календарным учебным графиком в соответствии с учебным 

планом.   

       2.3.Требования к результатам освоения программы сформированы на 

основе квалификационных требований, предъявляемых к слесарям 

механосборочных работ. Описываются требования к практическим навыкам, 

приобретаемым в ходе освоения Программы, указываются усваиваемые 

знания, на базе которых формируются умения и приобретается практический 

опыт. 

      2.4. Структура и содержание Программы представлены: 

- учебным планом; 

- календарным учебным графиком; 

- тематическим планом теоретического обучения; 

- программа учебных модулей теоретического обучения; 

   - тематическим планом производственного обучения; 

   - материально-техническое обеспечение реализации Программы; 

   - оценкой результатов освоения Программы.  

        2.5. В учебном плане содержится перечень учебных предметов с 

указанием объемов времени, отводимых на освоение предметов, включая 

объемы времени, отводимые на теоретическое и практическое обучение. 

     2.6. В тематических планах теоретического и производственного обучения  

по учебным предметам раскрывается последовательность изучения разделов 

и тем, указывается распределение учебных часов по разделам и темам. 

В программе учебного предмета приводится содержание предмета с учетом 

требований к результатам освоения в целом программы подготовки слесарей 

механосборочных работ. 

    2.7. Для  реализации Программы определены требования к материально- 

техническому обеспечению: в части  организации учебного процесса, учебно-

методического, информационного  и кадрового обеспечения подготовки 

слесарей механосборочных работ. 

    2.8 Требования к организации учебного процесса: 

     - учебные группы по подготовке слесарей механосборочных работ 

создаются численностью до 30 человек; 

     - учет посещаемости занятий, успеваемости и пройденных тем ведется 

преподавателями теоретического обучения в журнале учета посещаемости 

учебных занятий; 

     - теоретическое и практическое обучение проводятся в учебном классе с 
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использованием учебно-методических и учебно-наглядных пособий для 

подготовки слесарей механосборочных работ. 

      2.9.Производственное обучение является основой профессиональной 

подготовки, целью которой является формирование у обучающихся 

практических умений и навыков в соответствии с требованиями 

профессиональной характеристики. Производственное обучение проходит на 

рабочих местах ПАО РКК «Энергия» им. С.П. Королёва под руководством 

опытных инструкторов и ведущих специалистов производственного обучения.  

           Целью производственного обучения является подготовка будущего 

рабочего к самостоятельной высокопроизводительной работе на предприятии. 

    2.10.Задачами производственного обучения являются: 

    - закрепление и совершенствование профессиональных знаний и умений по 

данной профессии; 

- изучение производственной технологии и технической документации; 

- накопление опыта самостоятельного выполнения работ; 

   - приобретение устойчивых навыков, развитие высокого профессионального 

мастерства; 

   - освоение приемов работы с новейшим оборудованием и новыми 

технологиями; 

   - формирование профессионально ценных качеств (быстрота реакции, 

аккуратность, согласованность действий, наблюдательность, предвидеть 

возможные виды брака, стремление добиваться высоких результатов в работе и 

творческое отношение к труду). 

     2.11.Профессиональное обучение завершается итоговой аттестацией в 

форме  квалификационного экзамена, который проводится для определения 

соответствия полученных знаний, умений и навыков программе 

профессионального обучения и присвоения лицам, прошедшим 

профессиональное обучение по рабочей профессии «Слесарь 

механосборочных работ» 3 разряда. Квалификационный экзамен включает в 

себя практическую квалификационную работу и проверку теоретических 

знаний в пределах квалификационных требований по получаемой профессии 

рабочих и  проводится с использованием экзаменационных билетов, 

разработанных на основе утвержденной программы. Состав 

квалификационной комиссии утверждается приказом  директора, к 

проведению квалификационного экзамена привлекаются представители 

работодателя, их объединений.  

     2.12.Результаты квалификационного экзамена оформляются протоколом, 

лицам успешно прошедшим обучение выдается удостоверение     

установленного образца. 

     2.13.Учебный центр, осуществляющий подготовку слесарей 

механосборочных работ, имеет право: 

      - изменять последовательность изучения разделов и тем учебного 

предмета при условии выполнения программы учебного предмета; 

      -  вносить изменения и дополнения в тематические планы изучаемого 

предмета с учётом требований производства ПАО РКК «Энергия» им. С.П. 

Королёва в пределах часов, установленных учебным планом. 
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3. Характеристика профессиональной деятельности выпускников 

 

   3.1. Область профессиональной деятельности выпускников: 

        - слесарная обработка и пригонка деталей в пределах 11-12 квалитетов с 

применением универсальных приспособлений; 

        - сборка, регулировка и испытания  элементов, узлов, агрегатов, приборов 

и слесарная обработка по 7-10 квалитетам для систем изделий ракетно-

космической техники; 

        - контроль, испытания и проверка качества выполненной работы на 

специальных установках; 

          Объектами профессиональной деятельности выпускников являются узлы, 

агрегаты, механизмы, приборы для наземных и бортовых систем ракетно-

космической техники: 

         - элементы узлов, агрегатов, механизмов, приборов; 

         - элементарные расчёты по определению допусков, посадок и конусности; 

         - монтажные схемы; 

         - техническая документация; 

         - подъёмно-транспортное оборудование; 

         - различные припои, контрольно-измерительные инструменты и 

приспособления; 

         - технологические процессы сборки и проверки узлов, агрегатов, 

механизмов, приборов систем ракетно-космической техники.  

  3.2. Обобщённые трудовые функции: 

         - выполнение монтажа и сборки средней сложности узлов, агрегатов, 

механизмов, приборов для наземных и бортовых систем изделий ракетно-

космической техники; 

         - выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ; 

         - проверка работоспособности смонтированных узлов, агрегатов, 

механизмов и  приборов 

3.3. Трудовые функции: 

        - выполнять различные виды сборки узлов и агрегатов, приборов бортовых 

наземных систем изделий ракетно-космической техники; 

        - выполнять монтаж трубопроводов при сборке бортовых систем; 

        - проводить слесарную обработку и пригонку деталей в пределах 11-12 

квалитетов; 

        - проводить разметку, шабрение, притирку деталей и узлов средней 

сложности; 

        - вести расчёты по определению допусков, посадок и конусности; 

        - проводить пайку различными припоями; 

        - проводить монтаж кабелей и проводов при сборке приборов для систем; 
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        - собирать узлы, агрегаты и приборы по сборочным схемам; 

        - выполнять приработку  механических частей узлов, агрегатов и приборов 

для бортовых и наземных систем; 

        - управлять подъёмно-транспортным оборудованием с пола; 

        - проводить строповку и увязку грузов для подъёма, перемещения; 

установку и складирование; 

        - применять различные приёмы демонтажа узлов, агрегатов и приборов. 

3.4. Трудовые действия: 

        - монтаж узлов, агрегатов, приборов средней сложности по сборочным 

схемам бортовых и наземных систем изделий ракетно-космической техники; 

        - устранение дефектов, обнаруженных при сборке и испытании узлов, 

агрегатов, механизмов и приборов; 

       - демонтаж узлов, агрегатов и приборов бортовых и наземных систем; 

       - выполнение пайки различными припоями кабелей и проводов в приборах 

и агрегатах; 

       - монтаж трубопроводов, прокладка силовых кабелей и проводов согласно 

схемам; 

       - проверка производственного монтажа узлов, агрегатов, приборов по 

необходимым параметрам; 

       - управление подъёмно-транспортным оборудованием со строповкой и 

увязкой грузов для их подъёма и перемещения.  

  

  3.5.Квалификационные характеристики 

СЛЕСАРЬ МЕХАНОСБОРОЧНЫХ РАБОТ 3-го разряда должен знать: 

 

     - устройство и принцип работы собираемых узлов, механизмов и 

станков, технические условия на их сборку; 

     - механические свойства обрабатываемых металлов и влияние 

термической обработки на них; 

     - виды заклепочных швов и сварных соединений и условий обеспечения 

их прочности; 

     - состав туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их 

приготовления; 

      - устройство средней сложности контрольно-измерительных инструментов 

и   приспособлений; 

- правила заточки и доводки слесарного инструмента; 

- систему допусков и посадок; 

- квалитеты и параметры шероховатости; 

- способы разметки деталей средней сложности. 

СЛЕСАРЬ МЕХАНОСБОРОЧНЫХ РАБОТ 3-го разряда должен уметь: 

      - слесарная обработка и пригонка деталей в пределах 11 - 12 квалитетов 

с применением универсальных приспособлений; 
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      - сборка, регулировка и испытание узлов, агрегатов, приборов и 

механизмов средней сложности и  слесарная обработка по 7 - 10 квалитетам; 

- разметка, шабрение, притирка деталей и узлов средней сложности; 

- элементарные расчеты по определению допусков, посадок и конусности; 

- запрессовка деталей на гидравлических и винтовых механических прессах; 

- испытание собираемых узлов и механизмов на специальных установках; 

- устранение дефектов, обнаруженных при сборке и испытании узлов и 

механизмов; 

- пайка различными припоями; 

   - сборка сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря 

более высокой квалификации; 

- управление подъемно-транспортным оборудованием с пола; 

   - строповка и увязка грузов для подъема, перемещения; установка и 

складирование. 

 

4. Планируемые результаты освоения программы профессионального 

обучения 

 
Основные виды                           

 

Наименование учебных  

модулей 
Показатели освоения  

деятельности                   

Выполнение   монтажа и 

сборки   средней сложности   
узлов, агрегатов, 

механизмов и приборов 

бортовых систем изделий 

ракетно-космической 

техники. 

Выполнение типовых 

слесарно-сборочных работ. 

Регулировка, диагностика и 

мониторинг 

работоспособности 

смонтированных узлов, 

агрегатов, блоков, 

приборов.                      

Теоретическое обучение:    

«Материаловедение».   

«Электротехника».     

 «Чтение чертежей».        

«Техническая механика,    

гидравлика и пневматика».     

«Допуски, посадки и     

технические измерения».    

«Охрана труда и 

противопожарные  

мероприятия».     

«Технологический процесс    

слесарно-сборочных  работ.  

«Устройство и сборка  

промышленной продукции,   

выпускаемой  предприятием».  

 Производственное обучение  

(практика на предприятии):   

«Инструктаж по охране труда  

и ознакомление с 

производством».   

«Слесарные и слесарно-

сборочные работы по 

обработке деталей, узлов,   

механизмов и машин».  

«Сборка, регулировка и 

испытания  сложных узлов, 

механизмов, машин».     

«Самостоятельное 

выполнение  различных 

слесарно-сборочных   работ 

сложностью 3-го разряда».                                                                                                                                                                                

Практический опыт: 
Выполнять различные виды 

сборки узлов агрегатов, 

механизмов и приборов 

бортовых и наземных систем 

изделий                               

бортовых и наземных систем 

изделий ракетно-космической 

техники.     

Выполнять монтаж 

трубопроводов при  сборке 

бортовых и наземных систем.  

Проводить слесарную обработку 

и  пригонку деталей в пределах 

11-12 квалитетов.  

Проводить разметку, шабрение, 

притирку деталей  и узлов 

средней сложности.  

Вести расчёты по определению 

допусков, посадок и конусности. 

Проводить пайку различными 

припоями.  

Проводить монтаж кабелей и 

проводов при сборке приборов 

для систем. 

Собирать узлы, агрегаты и 

приборы по сборочным схемам. 

Выполнять приработку 

механических  частей узлов, 

агрегатов для бортовых  и 

наземных систем.  

Управлять подъёмно-

транспортным  оборудованием с 

пола.     
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Проводить строповку и увязку 

грузов для подъёма, 

перемещения, установку  и 

складирования.   

Применять различные приёмы  

демонтажа узлов, агрегатов и 

приборов.    

Умения: 

Выполнять слесарную обработку 

и  пригонку деталей в пределах 

11-12  квалитетов с 

применением  универсальных 

приспособлений.    

Проводить сборку, регулировку 

и испытания узлов, агрегатов, 

приборов и механизмов средней 

сложности и слесарную 

обработку по 7-10 квалитетам. 

Выполнять разметку, шабрение,  

притирку деталей и узлов 

средней сложности. 

Проводить элементарные 

расчёты по определению 

допусков, посадок, и 

конусности. 

 Выполнять запрессовку деталей 

на гидравлических и винтовых 

 механических прессах.  

Проводить испытания  

собираемых  узлов и механизмов 

на  специальных установках.   

Устранять дефекты, 

обнаруженные  при сборке и 

испытании узлов и  механизмов. 

Проводить пайку различными 

припоями.    

Выполнять сборку сложных 

узлов, агрегатов, машин под 

руководством  слесаря более 

высокой квалификации.  

Проводить управление 

подъёмно- транспортного 

оборудования  с пола, строповку 

и увязку грузов для подъёма, 

перемещения и складирования. 

Знания: 

Устройство и принципы работы 

собираемых узлов, агрегатов,  

машин и механизмов. 

Механические свойства 

обрабатываемых металлов и  

влияние на них термической 

обработки. 

Виды заклёпочных швов и  

обеспечения их прочности. 

Состав туго - и легкоплавких 

припоев, флюсов, протрав и  

способы их приготовления. 

Устройство средней сложности 
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контрольно-измерительных 

инструментов и 

приспособлений.  

Правила заточки и доволки 

слесарного инструмента. 

Система допусков и посадок. 

Квалитеты и параметры 

шероховатостей.  

Способы разметки деталей 

средней сложности. 

                                                

  

              5. Структура программы профессионального обучения 

 

         5.1. Программа профессионального обучения состоит из: 

          - учебного плана: 

          - календарного учебного графика; 

          - план теоретического обучения; 

          - программы учебных модулей теоретического обучения; 

          - план производственного обучения; 

          - материально-техническое обеспечение Программы; 

          - оценка результатов освоения Программы. 

         5.2. Для реализации данной программы профессионального обучения 

используются методические материалы. 

         5.3. Учебный план определяет следующие характеристики программы 

профессионального обучения: 

                     - объёмные параметры учебной нагрузки – теоретическое и 

производственное обучение, квалификационный экзамен; 

                     - перечень учебных модулей теоретического и производственного 

обучения; 

                     - последовательность изучения учебных модулей теоретического и 

производственного обучения; 

                     - формы промежуточной аттестации по учебным модулям; 

                     - квалификационный экзамен, объём времени, отведённый на его 

проведение.  

            5.4. Календарный учебный график определяет последовательность 

реализации программы профессионального  обучения: распределение учебной 

нагрузки по месяцам: включая теоретическое обучение, производственное 

обучение (практика на предприятии) и квалификационный экзамен. 

            5.5. Программы учебных модулей, входящих в состав профессионального 

обучения, разработаны в соответствии с квалификационными характеристиками 

по рабочей профессии «Слесарь механосборочных работ», рассмотрены 

комиссиями и согласованы с  педагогическим Советом. 

             5.6. В программе учебного модуля « Производственное обучение 

(практика на предприятии)» отражена связь с теоретическим обучением. 

Содержание всех этапов практики определяется требованиями к умениям и 

практическому опыту в соответствии с квалификационными характеристиками 

по рабочей профессии «Слесарь механосборочных работ» и Профессиональным 

стандартом. 
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              5.7. Практика на предприятии по рабочей профессии направлена на 

формирование у обучающихся умений, приобретение практического опыта. 

              5.8. В ходе проведения практики на предприятии выполняются все темы, 

указанные в программе «Производственное обучение». 

              5.9. Производственная практика проводится на предприятиях г. Королёва 

и Московской области, в том числе ПАО РКК «Энергия» им. С.П. Королёва. 

       

         6.УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

обучения по рабочей профессии слесарь механосборочных работ 3 разряда. 

 

№ 

п/п 

Название темы Кол-во 

часов 
1 Теоретическое обучение 114 

1 Сведения по материаловедению 15 

2 Сведения по электротехнике 15 

3 Чтение чертежей 16 

4 Сведения по технической механике, гидравлике и 

пневматике 

8 

5 Допуски, посадки и технические измерения 16 

6 Охрана труда и противопожарные мероприятия 8 

7 Технологический процесс с/б работ 16 

8 Устройство и сборка промышленной продукции, 

выпускаемой на данном предприятии 

20 

2 Производственное обучение 438 

1 Инструктаж по охране труда и ознакомление с 

производством 
8 

2 Слесарные и слесарно-сборочные работы по обработке 

деталей, узлов, механизмов и машин 
98 

3 Сборка, регулировка и испытание сложных узлов, 

механизмов, машин 
125 

4 Самостоятельное выполнение различных слесарно- 

сборочных работ сложностью 3-го разряда 
195 

3 Квалификационная  работа 8 
 ИТОГО: 552 
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                    7. Календарный учебный график обучения  

 по рабочей профессии слесарь механосборочных работ 3 разряда 

 
№ 

пункта 

 

 

Учебные модули Месяцы 

1-й 

месяц 

обучения 

2-й 

месяц 

обучения 

3-й 

месяц 

обучения 

 Теоретическое обучение:    

1. Материаловедение. 15   

2. Электротехника. 15   

3. Чтение чертежей. 16   

4. Техническая механика, гидравлика и 

пневматика. 

8   

5. Допуски, посадки и технические измерения. 16   

6. Охрана труда и  противопожарные мероприятия. 8   

7. Технологический процесс слесарно- сборочных 

работ. 

16   

8. Устройство и сборка  промышленной 

продукции, выпускаемой предприятием. 

20   

 Производственное обучение  

 (практика на предприятии): 

   

1. Инструктаж по охране труда и ознакомление с 

предприятием. 

8   

2. Слесарные и слесарно-сборочные работы по 

обработке деталей, узлов, механизмов и машин. 

62 38  

3. Сборка, регулировка и испытания сложных 

узлов, механизмов и машин. 

 125  

4. Самостоятельное выполнение различных 

слесарно-сборочных работ сложностью 3-го 

разряда. 

 21 176 

 Квалификационная работа (экзамен)   8 

 ИТОГО: 184 184 184 
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8.ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 
теоретического обучения по рабочей профессии слесарь 

механосборочных работ    3 разряда. 

 
 

 

№ 

п/п 

Название темы Кол-во 

часов 
1   Материаловедение 15 

2   Электротехника 15 

3 Чтение чертежей 16 

4 Техническая механика, гидравлика и  пневматика 8 

5 Допуски, посадки и технические измерения 16 

6 Охрана труда и противопожарные мероприятия 8 

7 Технологический процесс слесарно-сборочных работ 16 

8 Устройство и сборка промышленной продукции, 

выпускаемой на данном предприятии 

20 

 ИТОГО: 114 
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9. Программа учебных модулей 

теоретического обучения по рабочей профессии слесарь 

механосборочных работ   3 разряда. 

 

Модуль 1:  Материаловедение. 

 

Металлы в народном хозяйстве. Черные и цветные металлы. Основные 

физические, химические и механические свойства металлов, Понятие об 

испытании металлов. Зависимость свойств металлов от их структуры. 

Чугун. Понятие о производстве чугуна. Серый, белый и ковкий чугуны; их 

особенности и область применения. Маркировка чугуна. 

Сталь. Понятие о способах производства стали. Углеродистые стали; их 

химический состав, механические и технологические свойства. Маркировка 

углеродистых сталей и их применение. 

Легированные стали. Влияние на качество стали легирующих элементов. 

Механические и  технологические свойства легированных сталей. 

Быстрорежущие  стали. Стали с особыми свойствами:  жаропрочные, 

нержавеющие и другие. Маркировка легированных сталей и их применение. 

Термическая и химико-термическая обработка стали. Сущность термической 

обработки сталей. Виды термической  обработки:  отжиг, нормализация, 

закалка, отпуск; их назначение. Виды химико-термической обработки сталей 

и их назначение. Основные понятия о поверхностной закалке. 

Твердые сплавы. Твердые сплавы в современной металлообрабатывающей 

промышленности. Понятие о способах получения твердых сплавов. 

Металлокерамические твердые сплавы, их свойства, маркировка и 

применение. 

Цветные металлы и сплавы. Цветные металлы: медь, олово, свинец, цинк, 

алюминий; их свойства и применение. Медь и ее сплавы (бронза, латунь). 

Алюминий и его сплавы; их химический состав, механические и 

технологические свойства. Маркировка и область применения. 

Коррозия металлов. Сущность коррозии металлов. Химическая и 

электрическая коррозии. Способы защиты от коррозии. 

Неметаллические материалы. Пластмассы и их свойства. Применение 

пластмасс в машиностроении. Металлокерамические материалы. Их 

свойства, маркировка и применение. Абразивные материалы и их 

применение. Смазочные и охлаждающие вещества и требования к ним. 

 

Модуль 2: Электротехника. 

 

Основные законы постоянного тока. Электрическая цепь; величина и плотности 

тока: сопротивление и проводимость проводника; электродвижущая сила 

источников тока. Закон Ома. Параллельное, последовательное и смешанное 

соединения проводников и источников тока; работа и мощность тока. 

Переменный ток. Получение переменного однофазного и трехфазного тока. 

Частота и период. Соединение звездой и треугольником. Линейны и фазные 

токи и напряжения, отношения между
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ними. Мощность однофазного и трехфазного переменного тока. Понятие о 

косинусе "фи" и мерах его улучшения. Электроизмерительные приборы и 

электрические измерения. Асинхронный двигатель, Принцип действия, 

устройство и применение, запуск и реверсирование. Коэффициент полезного 

действия. Заземление. Электрическая защита. Пускорегулирующая 

аппаратура (рубильники, переключатели, выключатели, реостаты, 

контролеры, магнитные пускатели). Защитная аппаратура (предохранители, 

реле и пр.). Арматура местного освещения. 

 

Модуль3: Чтение чертежей. 

 

Чертежи и эскизы деталей. Роль чертежей в производстве. Расположение 

проекций на чертеже. Масштабы. Линия чертежа. Обозначение и надписи на 

чертежах. Оформление чертежей. Сечения, разрезы, линии обрыва и их 

обозначения. Штриховка в разрезах и сечениях. Условные обозначения на 

чертежах основных типов резьб, зубчатых колес, пружин, бастов, валов, гаек 

и т.д. Понятие об экскизе. Условное изображение сварочных швов, 

заклепочных соединений и т.д. Понятие о кинематических схемах. 

 

Модуль 4: Техническая механика, гидравлические и   пневматические 

устройства. 

 

Условия работы деталей машин. Запас прочности. Общие понятия о 

деформации растяжения и сжатия, изгиба, сдвига и кручения. Понятие о 

расчете канатов и цепей на прочность, коэффициент запаса прочности. 

Разъемные соединения: клиновое, резьбовое, шпоночное и шлицевое, их 

назначение и виды. Неразъемные соединения: сварные и заклепочные. 

Валы и оси, их назначение и виды. Муфты, их назначения и типы. Опоры 

валов и осей, их назначения и конструкции. 

Виды передач: фрикционная, ременная, зубчатая, червячная, цепная; их 

назначение и характеристика. Простейшее грузоподъемные устройства и 

приспособления: лебедка, домкрат, таль и др. 

Гидравлические и пневматические устройства. Гидравлические машины. 

Измерение давления, расхода и скоростей жидкости. Масла, применяемые в 

гидросистемах. Элементы гидравлической аппаратуры и систем. Принцип 

действия поршневых компрессоров. Масловодоотделители, вентели, реле 

давления, манометры. Пневматические силовые приводы: поршневые, 

диафрагменные. Аппаратура управления. Пневматические устройства и 

приспособления. Пневмогидравлические приспособления. 

 

Модуль 5: Допуски, посадки и технические измерения. 

 

Понятие о взаимозаменяемости деталей. Свободные и сопрягаемые размеры. 

Понятие о допусках и посадках. Номинальный, предельный и 

действительный размеры. 
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Поле допуска. Понятие о зазоре и натяге. Виды посадок. Система отверстий и 

вала. Обозначение допусков и посадок на чертежах. Чистота поверхности. 

Шероховатость поверхности и причины её возникновения. Классы чистоты. 

Точность измерения. 

Виды измерительных инструментов, применяемых при слесарной обработке 

и сборке деталей. Масштабная линейка, щупы, штангенциркуль, 

штангенглубиномер, штангенрейсмус, микрометр. Их устройство, правила 

пользования и точность измерения. Инструменты для измерения углов: 

угольники, универсальные угломеры. Калибры, шаблоны, индикаторные 

приборы. Их назначение и правила пользования. 

 

Модуль6:Охрана труда, производственная санитария и 

противопожарные мероприятия 

 

Охрана труда. Задачи охраны труда в условиях производства. Мероприятия 

по охране труда. Предупреждение опасностей и травматизма в цехах. 

Безопасные приемы выполнения работ, ограждения движущихся 

механизмов, предохранительные и оградительные устройства для станочного 

оборудования, электрических установок и линий, заземление и изоляция 

электрооборудования. 

Производственная санитария и личная гигиена труда. Задачи 

производственной санитарии. Личная гигиена. Самопомощь и первая помощь 

при несчастных случаях. 

Меры пожарной безопасности. Задачи пожарной безопасности. Причины 

пожаров в цехах и меры по их предупреждению. Правила пользования 

огнетушительными средствами. 

 

Модуль 7: Технологический процесс слесарно-сборочных работ 

 

Сведения о технологическом процессе. Элементы технологических 

процессов: операция установка, переход и проход. Подбор инструментов и 

приспособлений для выполнения операций и переходов. Технологический 

процесс сборки узлов, и механизмов. 

Виды резьбовых соединений. Способы постановки шпилек, болтов, 

затягивание гаек. Сборка простых резьбовых соединений. 

Шпоночные соединения: напряжение и не напряжение. Клиновая шпонка. 

Подготовка пазов и клиновых шпонок к сборке. Призматическая шпонка. 

Подготовка пазов и шпонок к сборке. Технология сборки шпоночных 

соединений. Сегментные шпонки: назначение и конструкция, пригонка, 

установка и снятие. 

Запрессовка и выпрессовка деталей. Инструменты, приспособления и 

оборудование, применяемое при запрессовке и выпрессовке деталей. 

Уплотнение и их назначение. Уплотнения при помощи прокладок, резиновых 

колец, сальников, никельное уплотнение. Дефекты при монтаже уплотнения 

и меры их предупреждения. 
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Контровка соединений и уплотнений. Виды контровок и их назначение. 

Контровка деталей при помощи шплинтов проволоки, пружинных шайб, 

контрогаек, защелками, чеканной, конусными штифтами. Дефекты при 

контровке, меры их предупреждения. 

Соединение деталей при помощи сварки и паяния. Назначение и сборка 

соединений сваркой и паянием. Подготовка под сварку. Зависимость формы 

кромок от таблицы свариваемых листов. Технология сварки. Применение 

паяния в сборочном деле. Технология паяния деталей. Инструменты, 

приспособления и оборудование, применяемые при паяние. Организация 

рабочего места и техника безопасности. 

Сборка подшипников скольжения и качения. Основные детали, входящие в 

соединение и их элементы. Виды подшипников скольжения и качения. 

Установка уплотнителей. Смазка. Виды смазок. Сборка валов и осей. 

Крепление осей. Технология установки валов и подшипников. Крепление 

осей. Дефекты сборки и меры их устранения. 

Сборка зубчатых и червячных передач. Установка шпонок на вале, посадка 

шестерен, установка валов при сборке и проверка правильности зацепления 

зубчатых колес. Дефекты сборки зубчатых передач и меры их 

предупреждения. 

Общая сборка, регулировка и испытание механизмов и машин, Виды сборок: 

узловая и общая сборка агрегата в целом. Сборка индивидуальная и 

бригадная с ограниченной и полной взаимозаменяемостью деталей, поточная 

и конвеерная сборка. Подъемно-транспортные устройства, применяемые при 

сборке и правила пользования ими. 

Последовательность сборки: сборка деталей в узлы, проверка узлов в 

агрегате. Испытание агрегата на холостом ходу и под нагрузкой с 

регулировкой и отладкой узлов и агрегата в целом. Отделка агрегатов, 

укомплектование запасными частями и документацией, демонтаж и 

упаковка. Организация и условия приемки механизмов и машин отделом 

технического контроля. Правила техники безопасности при сборке. 

 

Модуль8: Устройство и сборка промышленной продукции изготовляемой 

на данном предприятии. 

 

Устройство и назначение промышленной продукции, собираемой 

обучающимися. Технические требования, предъявляемые к ней. Основные 

узлы, агрегаты, приборы и механизмы. Конструкция деталей узлов и 

механизмов собираемой продукции, их назначение. Дефекты при сборочных 

работах. Сдача готовой продукции. 
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10.ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 
производственного обучения по рабочей профессии слесарь 

механосборочных работ 3 разряда 

 

№ 

п/п 

Наименование тем Кол-во 

часов 

1 Инструктаж по охране труда и ознакомление с 

производством 
8 

2 Слесарные и слесарно-сборочные работы по обработке 

деталей, узлов, механизмов и машин 
100 

3 Сборка, регулировка и испытание сложных узлов, 

механизмов, машин 
130 

4 Самостоятельное выполнение различных слесарно- 

сборочных работ сложностью  3-го разряда 
 

192 
5 Квалификационная  работа (экзамен) 8 

 ИТОГО: 438 

 

 

11. Материально - техническое обеспечение  реализации Программы 

       

11.1 Материально - техническое  обеспечения реализации Программы 

соответствует санитарно-эпидемиологическим правилам и нормативам, 

правилам пожарной безопасности. Учебный комплекс АНО ДПО «РОНУПК 

«Персонал-Космос» самостоятельно определяет средства обучения, в том числе 

учебно-методические, технические и соответствующие материалы (в том числе 

расходные), необходимые для реализации Программы.  

        11.1.1. Для проведения теоретического  обучения в наличии оборудованные 

аудитории для проведения лекционных занятий с возможностью выхода в 

интернет, трансляцией презентаций, обучающих видеороликов. 

         Оборудование учебной аудитории: 

 - рабочие места обучающихся; 

 - столы; 

 - стулья; 

 - мусоросборники; 

 - вешалка; 

 - письменные принадлежности; 

 - аптечка первой помощи (автомобильная); 

 - информационные стенды; 

 - информационные материалы: копия лицензии с соответствующим 

приложением, программа профессионального обучения, учебный план, 

календарный учебный график, расписание занятий, адрес официального сайта в 

сети «Интернет». 

          Технические средства обучения: 
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 - компьютеры с соответствующим программным обеспечением; 

 - аппаратно- программный комплекс тестирования; 

 - экран; 

 - телевизор; 

 - магнитная доска; 

 - учебно-наглядные пособия; 

 - основы законодательства.    

         11.1.2. Учебно-производственные участки на предприятии оснащены 

необходимым оборудованием, инструментами, приспособлениями для обучения, 

технической документацией и материалами, учитывающими требования 

международных и профессиональных стандартов: 

Оборудование: 

 - рабочие места по количеству обучающихся; 

 - станки: настольно-сверлильные, заточные, токарно-винторезный и др.; 

 - заготовки для выполнения слесарных работ (провода, трубопроводы и др.); 

 - подъёмно-транспортное оборудование.  

           Инструменты и приспособления: 

 - набор слесарных инструментов; 

 - набор измерительных инструментов; 

 - контрольно-измерительные приспособления; 

 - набор сверл; 

 - паяльники и различные припои; 

 - набор развёрток; 

 - набор плашек и метчиков; 

Средства обучения:  

 - технологические карты, монтажные схемы;  

 - технические средства обучения; 

 - учебно-наглядные пособия.  

 

 11.2. Кадровые условия реализации программы профессионального 

обучения 

Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих 

теоретическое обучение по дисциплинарному курсу и  осуществляющих 

руководство обучением на производстве: преподаватель должен иметь среднее 

или высшее профессиональное образование.  

 

 11.3. Учебно-методическое и информационное обеспечение реализации 

Программы 

             Учебный процесс обеспечен необходимой учебно-методической 

документацией и материалами по всем учебным модулям. 

             Реализация данной Программы профессионального обучения 

обеспечивает доступ каждого обучающегося к базам данных и библиотечным 
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фондам. Во  время самостоятельной  подготовки  обучающиеся   обеспечены 

доступом  к сети Интернет. Библиотечный фонд укомплектован  печатными  

и/или электронными изданиями основной учебной литературой по учебным 

модулям. Учебные модули обеспечены  литературой,  изданной за последние 10 

лет.  

             Для обучающихся создан фонд дополнительной литературы, 

включающей справочные, периодические и информационные издания. В 

электронной библиотеке имеются в открытом доступе для обучающихся 

необходимые материалы для обеспечения учебного процесса в соответствии с 

учебным планом. 

 

             Нормативные материалы: 

 

     ГОСТ 12.0.002-80 ССБТ. Термины и определения. 

     ГОСТ 12.0.004  - 90 Система стандартов безопасности труда. Организация 

обучения безопасности труда. 

     ГОСТ 2.301- 68 ЕСКД. Форматы. 

     ГОСТ 2.302 –68 ЕСКД. Масштабы. 

     ГОСТ 2.303 -68 ЕСКД. Линии. 

     ГОСТ 2.304 -81 ЕСКД. Шрифты чертёжные. 

     ГОСТ 2.305 -68 ЕСКД. Изображения – виды, разрезы, сечения. 

     ГОСТ 2.306 -68 ЕСКД. Обозначения графических материалов и правила их 

нанесения на чертежах.  

     ГОСТ 2.307-68 ЕСКД. Нанесение размеров и предельных отклонений. 

     ГОСТ 2.308 -79 ЕСКД. Указание на чертежах допусков форм и расположения 

поверхностей. 

     ГОСТ 2.309 -73 ЕСКД. Обозначение шероховатости поверхностей. 

     ГОСТ 2.310 -68 ЕСКД. Нанесение на чертежах обозначений покрытий 

термической и других видов обработки. 

     ГОСТ 2.311 -68 ЕСКД. Изображение резьбы. 

     ГОСТ 2.312 -72 ЕСКД. Условные изображения. 

     ГОСТ 2.403 – 75 ЕСКД. Правила выполнения чертежей цилиндрических 

зубчатых колес. 

     ГОСТ 2.404 -75 ЕСКД. Правила. 

     ГОСТ 3.1107 -81 Единая система технологической документации. Опоры, 

зажимы и установочные устройства. Графические обозначения. 

     ГОСТ 3.1113 -79 Единая система технологической документации. Правила 

оформления документов, применяемых при разработке, внедрении и 

функционировании технологических процессов. 

     ГОСТ 3.1129 -93 Единая система технологической документации. Общие 

правила записи технологической информации в технологических документах на 

технологические процессы и операции. 

     ГОСТ 3.1404 -74 ЕСКД. Правила оформления документов на механическую 

обработку. 
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12. Оценка результатов освоения Программы 

 

            12.1 Контроль и оценка достижений обучающихся 

 

           Контроль и оценка достижений обучающихся включает текущий контроль 

результатов образовательной деятельности, промежуточную и итоговую 

аттестацию по блокам дисциплин и модулей с целью проверки уровня знаний и 

умений, формирования профессиональных компетенций. 

           Текущий контроль результатов подготовки проводит преподаватель в 

процессе  практических занятий с целью получения информации: 

            - о выполнении требуемых действий в процессе учебной деятельности; 

            - о правильности выполнения требуемых действий; 

            - о соответствии формы действия данному этапу усвоения учебного 

материала. 

            Текущий контроль проводится в форме: устного опроса, собеседования, 

тестирования, наблюдения, отчёта, ситуационных заданий.  

           Основными формами промежуточной аттестации являются: 

            - дифференцированный зачёт (тест); 

            - зачёт по отдельной учебной дисциплине. 

           При проведении зачёта требуемый уровень подготовки обучающегося 

оценивается словом «зачтено». При проведении дифференцированного зачёта 

(теста) уровень подготовки обучающегося оценивается в баллах: 5 (отлично), 4 

(хорошо), 3 (удовлетворительно), 2 (неудовлетворительно). 

           Итоговая аттестация результатов подготовки обучающихся 

осуществляется в форме квалификационного экзамена.   

   

            12.2. Проведение итоговой аттестации  обучающихся 

 

           Квалификационный экзамен проводится для определения соответствия 

полученных знаний, умений и навыков по программе профессиональной 

подготовки рабочего и установления лицам, прошедшим профессиональное 

обучение, соответствующего разряда по данной профессии рабочих. 

           Состав аттестационной комиссии для проведения квалификационного 

экзамена утверждается на основании нормативных актов предприятия. 

           Квалификационный экзамен  включает в себя теоретический экзамен в 

форме дифференцированного зачёта (теста) и практическую квалификационную 

работу в форме выполнения практического задания, позволяющие провести   

проверку полученных теоретических знаний, умений и навыков в пределах 

квалификационных требований, указанных в квалификационных справочниках, 

и (или) профессиональных стандартов по соответствующей профессии рабочих. 

           Квалификационный экзамен оформляется протоколом с выставлением 

итоговых оценок: 5 (отлично), 4 (хорошо), 3 (удовлетворительно), 2 

(неудовлетворительно). 

           В случае успешного прохождения обучающимся квалификационных 

испытаний ему по решению квалификационной комиссии присваивается 

соответствующий разряд и выдаётся свидетельство о профессии рабочего. 

           К итоговой аттестации допускаются лица, выполнившие требования 
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Программы и успешно сдавшие зачёты и прошедшие все промежуточные 

аттестационные испытания, предусмотренные Программой.   

           

            12.3. Перечень теоретических экзаменационных билетов 

 

Экзаменационные билеты являются примерными, их содержание при 

необходимости может корректироваться  

 

Билет №1 

1. Характеристики слесарных напильников. 

2. Штангенциркуль, устройство, классификация, правила измерения и 

хранения, точность измерения, сроки проверки. 

3. Техника безопасности и ее задачи. 

 

Билет №2 

1. Чертеж детали и его назначение. Расположение проекций на чертеже. 

2. Микрометр, устройство, принцип работы, правила измерения и хранения, 

точность измерения, сроки проверки. 

3. Освещение, его влияние на производственную деятельность рабочего, 

виды освещения, ПДК освещенности. 

 

Билет №3 

1. Операция разрезания. Разновидности современных полотен для ножовок 

по металлу. 

2. Что называется чертежом? Как на чертежах обозначаются: диаметр, 

радиус, квадрат, резьба наружная и внутренняя. 

3. Противопожарные мероприятия, проводимые на заводе. 

 

Билет №4 

1. Параметры шероховатости. Виды напильников для чернового, чистового 

опиливания и отделочной обработки. 

2. Что называется номинальным и действительным размерами. 

3. Оказание первой медицинской помощи при получении колюще – 

режущих ран. 

 

Билет №5 

1. Операция опиливания. Типы напильников. 

2. Сколько существует квалитетов? Их назначение, в каких случаях 

назначают тот или иной квалитет? 

3. Причины несчастных случаев на производстве. 

 

Билет №6 

1. Надфили, их классификация. 

2. Виды инструмента для обработки узких канавок. 

3. Виды инструктажей по технике безопасности. 

Билет №7 
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1. Как обозначается шероховатость поверхностей на чертежах. 

2. Обработка техническими щетками, область их применения. 

3. Правила оказания первой помощи. 

 

Билет №8 

1. Виды приводных устройств для слесарного инструмента 

2. Виды слесарных тисков. 

3. Правила тушения пожара в цехе. 

 

Билет №9 

1. Посадки, их виды назначение и применение. 

2. Инструменты для нарезания резьбы при проведении слесарных работ. 

3. Требования безопасности перед началом работы. 

 

Билет №10 

1. Как обозначаются на чертежах: неплоскостности, непараллельности, 

неперпендикулярности? 

2. Операция правки. 

3. Требования безопасности при проведении слесарных работ. 
 

 

                    12.4 Примерный перечень практических работ 

 
1. Валы - опрессовка втулок, маховиков, муфт. 
2. Вкладыши, стаканы, стулья, приварыши и другие детали - нарезание 

резьбы диаметром до 2 мм и свыше 24 до 42 мм на проход и в упор. 

3. Кольца поршневые - выпиливание замка и шабрение. 

4. Кольца стопорные - разметка, сверловка, подгонка. 

5. Коробки распределительные - полное изготовление (без монтажа). 

6. Корпуса блочных ящиков - изготовление. 

7. Корпуса и каркасы сварные из различных материалов размером 500 x 500 

x 700 мм - сборка с прихваткой, правка. 

8. Подшипники скольжения диаметром до 300 мм - шабрение. 

9. Приводы к редукторам, мельницам и шнекам - сборка. 

10. Фланцы прямоугольные для воздуховодов и фасонных частей систем 

промышленной вентиляции - изготовление. 

11. Шарикоподшипники повышенной точности - сборка и установка. 

12.Шатуны - шабрение, запрессовка втулок и сборок. 

13.Шестерни конические - опиливание зубьев вручную. 

14.Шестерни комбинированные - сборка с проверкой индикатором.
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